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In a bidirectional continuous contact printer for 
sprocketed film, sprocket holes in a raw film and 
a master film engage teeth in a sprocket wheel 
located at an exposure aperture. Between one 
storage reel and the sprocket wheel, the raw film 
\ and the master film pass over tensioning means 

that draw one edge of the sprocket holes of the 
raw film and the master film that engage the teeth 
of the sprocket wheel against such teeth to align 
the sprocket holes of the films. The tensioning 
means draw the same edge of the sprocket holes 
against the teeth in the sprocket wheel during 
both directions of film transport. In one direction 
of film transport, the sprocket wheel pulls the film 
past the exposure aperture, and in the other 
direction of film transport, the tensioning means 
pull the film past the exposure aperture. In both 
directions of film transport, the relative film 
position is controlled well enough to meet high 
quality film printing standards. 
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In zv/ei Richtungen arbeitender Transport fur 
einen mit Transportlochern versehenen Film 



Die Erfindung betrifft einen in zwei Richtungen arbeitenden 
Transport eines rait Transportlochern versehenen Films und 
bezieht sich insbesondere auf ein Verf ahren und eine Vor- 
richtung zum Kontaktf ilmkopleren mit hoher Qualitat* 

Kontaktf ilmkopieret werden dazu verwendet, eine Rolle eines 

* 

rait Transportlochern versehenen Blankfilms rait den Bildern 
der photographischen Aufnahmen auf einer Rolle eines mit 
Transportlochern versehenen Mutterfilms zu belichten, wah- 
rend der Mutterfilm und der Blankf ilra in Beriihrung mitein- 
• ander geraeinsam kontinuierlich transportiert werden. 
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In einer in zwei Richtungen kontinuierlich arbeitenden Kontakt- 
kopier-einrichtung stehen die Transportlocher des Blankfilms und 
des Mutterfilms mit Zahnen in einem Haupttransportrad im Eingriff, 
welches an der Belichtungs of f nung bzw. dem Belichtungsf enster an- 
geordnet ist. Um die Position der Transportlocher des Mutterfilms 
und des Blankfilms wahrend des Belichtungsvorgangs exakt zu 
steuern, werden der Blankfilm und der Mutterfilm iiber eine Span-, 
nungseinrichtung gefiihrt, beispielsweise iiber ein Hilfstransport- 
rad und einen Spannungsarm, bevor sie das eigentliche Transport- 
ed erreichen. Die Spannungseinrichtung zieht die vorderen Ran- 
der der Transportlocher in den Filmen, welche mit den Zahnen im 
Haupttransportrad im Eingriff stehen, gegen solche Zahne, so daS 
dadurch die Transportlocher des Blankfilms und des Mutterfilms 
wahrend der Belichtung exakt gegeneinander ausgerichtet sind. 
Somit zieht das Haupttransportrad die Filme wahrend seiner 
Drehung an dem Belichtungsf enster vorbei. Die Rander jedes 
Zahns des Transportrades , gegen welche die vorderen Rander 
der Transportlocher gezogen werden, miissen poliert sein, um 
eine glatte, ehene Oberflache zu bilden. 

Herkommlicherweise werden in einem in zwei Richtungen arbeiten- 
den kontinuierlichen Kontaktkopierer zwei Spannungseinrichtungen 
verwendet, so daS fur beide Richtungen des Filmtransports die 
vorderen Rander der Transportlocher der Filme mit den Zahnen 
des Haupttransportrades derart im Eingriff stehen, daB sie gegen 
solche Zahne gezogen werden, und das Haupttransportrad zieht die 
Filme an dem Belichtungsf enster vorbei, wahrend es sich dreht, 
und zwar geschieht dies in beiden Richtungen. Beide Rander je- 
des Zahns miissen poliert sein, um eine glatte, ehene Oberflache 
zu bilden. 

Die Erfindung bedient sich der Erkenntnis, daS eine einzelne 
•Filmspannungseinrichtung eine exakte Steuerung der Positionie- 
rung des Blankfilms und des Mutterfilms in einem Kontaktkopierer 
fur beide Richtungen des Filmtransports erraoglicht. Folglich 
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kann ein in einer Richtung arbeitender Filmkopierer, welcher 
nur eine Spannungseinrichtung aufweist, in einen in zv/ei 
Richtungen arbeitendenKbpief er: ho her Qualitat umgewandelt 
werden, ohne da3 das Filmfuhrungssystem umgestaltet wird, 
indem einfach der ursprungliche Motor und die Spulenantriebs- 
motoren fur die Reibungszugbremsen auf den Versorgungsspulen 
durch einen geeigneten Filmtransportmotor efsetzt v;erden, der 
in zv/ei Richtungen arbeiten kann. AuGerdem braucht nur ein 
Rand .jedes Zahns des Haupttransportrades poliert zu sein. 

GemaS einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung hat ein 
Haupttransportrad, welches an einer Bearbeitungsstation ange- 
ordnet ist, d.h. an einera Belichtungsf enster eines Kontakt- 
kopi'erers, solche Zahne, welche rait den Transport lochern in ei- 
nera Film oder in Filmen ira Eingriff stehen, die zu behandeln 
Oder zu bearbeiten sind, d.h. in einera Blankfilm, der belich- 
tet werden soil, und einera Mutterfilm, welcher Bilder aufweist. 
Das Hauptransportrad ist selektiv in der einen Oder in der ande- 
ren von zwei Richtungen des Filmtrans ports antreibbar. Eine Span 
nung v;ird auf den Film zwischen einer Speicherspule und dem 
Haupttransportrad ausgeubt, d.h. durch ein Hilf stransportrad 
und Spannungsarrae, ura denselben Rand der Transportlocher, wel- 
che mit den Zahnen des Haupttransportrades ira Eingriff stehen, 
gegen solche Zahne in beiden Richtungen des Filmtrans ports zu 
Ziehen. In der einen Richtung des Filmtransports , d.h. in der 
Richtung entgegengesetzt zu der Richtung der auf den Film aus- 
geubten Spannung, Ziehen die Zahne des * Haupttransportrades den 
Film an dem Belichtungsf enster bzw. der Bearbeitungsstation 
vorbei. In der anderen Richtung des Filmtransports, d.h. in 
derselben Richtung, in welcher die Spannung auf den Film aus- 
geiibt wird, zieht die ausgeubte Spannung den Film an der Bear- 
beitungsstation bzw. dem Belichtungsf enster vorbei. In beiden 
Fallen wird die Position des Films in bezug auf die Zahne des 
Transportrades exakt gesteuert, d.h. die Transportlocher des 
Blankfilms und des Mutterfilms werden ausgerichtet, wahrend sie 
an dem Belichtungsf enster vorbeigefuhrt werden. 
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Die Erfindung wird nachfolgend beispielsweise anhand der 
Zeichnung beschrieben; in dieser zeigen: 

* 

Pig. 1 ein schematisches Diagramm des Filraweges in einem 
kontinuier lichen Kontaktf ilmdrucker, 

Pig. 2 ein schematisches Diagramm von einem der Spannungs- 
arme gemaB Pig. 1, 

Pig. 3 ein schematisches Diagramm der Vorrichtung zur Be- 
lichtung des Films in dem Drucker gemaB Fig. 1 und 

Pig. 4A und 4B jeweils ein Diagramm, welches den Eingriff 
der Zahne des Hauptantriebsrades gemaB Fig. 1 mit 
den Transportlochern des Blankfilms und des Mutter- 
films' wahrend des Vorw arts transports bzw. wahrend 
des Ruckw arts transports veranschaulicht. 

Zur Vereinfachung der Beschreibung wird der Transport des 
Films, der gemaB Pig. 1 von oben nach unten erfolgt, nach- 
folgend als die Vorwartsrichtung des Pilmtransports bezeich- 
net. Eine Eolle perforierten Mutt erf ilms 10 mit einzelnen 
photographischen Bildern, die kopiert werden sollen, ist 
auf einer Pilmspeicherspule 11 angeordnet, welche auf ei- 
ner N a be 12 angebracht ist. Der Film- 10 wird zu einem Hilfs- 
antriebsrad 14 gefiihrt, und zwar durch stationare, mit Plan- 
schen ver3ehene Piihrungsrollen 15, 16 und 17. Bei den Fuh- 
rungsrollen 15 und 16 geht 'der Mutterfilm 10 jeweils an Film- 
reinigern 22 und 23 vorbei, welche als herkommliche Vakuum- 
reiniger ausgebildet sein kb'nnen. Bei der Fiihrungsrolle 17 
kommt der Mutterfilm 10 mit einem perforierten Blankfilm 24 
in Beruhrung, auf welchen die Bilder des Mutterfilms 10 kopiert 
werden sollen. Der Blankfilm 24 konnte in einer weiteren, nicht 
dargestellten Filmspule gespeichert sein. Die TransportlScher 
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des Blankfilms 24 und des Mutt erf ilms 10 werden mit den Zahnen 
des Transportrades 14 durch eine Fiihrungsrolle 25 ira Eingriff 
gehalten, welche auf einem Schwenkarm angebracht ist, welcher 
im Uhrzeigersinn durch eine Pederkraft vorgespannt ist, wie es 
aus der Zeichnung ersichtlich i£. Der Mutterfilm 10 wird iiber 
eine Fiihrungsrolle 26, welche auf einem Spannungsarm angeord- 
net ist, und eine stationare, mit einem Flansch versehene Fiih- 
rungsrolle 27 einem Hauptransportrad 28 zugefiihrt. Der Blank- 
film 24 wird iiber eine Fiihrungsrolle 29, welche auf einem Span- 
nungsarm angeordnet ist, und eine stationare, mit einem Flansch 
versehene Fiihrungsrolle 30 dem Haupttransportrad 28 zugefiihrt* 
Die Spannungsarme fiir die Fiihrungsrollen 26 und 29 sind in 
ihrem Aufbau identisch. 

Ein typischer Spannungsarm fur die Fiihrungsrolle 26 ist in der 
Fig* 2 dargestellt. Die Fiihrungsrolle 26 ist drehbar auf einem 
Ende eines Spannungsarms 35 angebracht. Das andere Ende des 
Spannungsarms 35 hat eine schwenkbare Verbindung 36 zu dem 
Rahmen des Filnkopierer Eine Druckfeder 37 ist zv/ischen dem 
Spannungsarm 35 und dem Rahmen des Kopierers angeordnet, urn den 
Spannungsarm 35 gegen den Uhrzeigersinn vorzuspannen, wie es 
aus der Zeichnung ersichtlich ist. 

Eine Rolle 40 ist auf einem Schwenkarm angebracht, welcher 
im Uhrzeigersinn vorgespannt ist, wie es aus der Zeichnung 
ersichtlich ist, urn die Transportlocher des Blankfilms 24 
und des Mutterfilms 10 mit den Zahnen der Haupttransport- 
rolle bzw. des Haupttransportrades 28 im Eingriff zu halten. 
Das Transportrad 14 und die Spannungsarme, auf welchen die 
Fiihrungsrollen 26 und 29 angebracht sind, iiben eine Spannung 
auf den Mutterfilm 10 und den Blankfilm 24 aus, so daB dadurch 
der Mutterfilm 10 und der Blankfilm 24 zu den Fiihrungsrollen 
26 und 29 hingezogen werden, bis die vorderen Rander der 
Transportlocher des Mutterfilms 10 und des Blankfilms 24, 
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welche mit den Zahnen des Transportrades 23 im Eingriff stehen, 
an der benachbarten Oberflache dieser Zahne anliegen, welche 
poliert ist, und die riickwartigen Rander der Transportlocher 
des Mutterfilms 10 und des Blankfilms 24, v/elche mit den Zah- 
nen des Transportrades 28 im Eingriff stehen, liegen an der 
Oberflache solcher Zahne an. Die Spannungsarme liefern die 
erf order liche Federung, urn geringfugige Schyankungen in der 
Transport lochgro Be und in der Geschwindigkeit des Transport- 
rades 14 zu koiapensieren. Diese Spannungseinrichtung, d.h. 
das Transportrad 14 und die Spannungsarme, dienen dazu, die 
Transportlocher des Blankfilms 24 mit den- Transportlochern 
des Mutterfilms 10 derart in eine fluchtende Anordnung zu brin- 
gen, daB gewahrleistet ist, daS die Bilder der photographischen 
Aufnahmen auf dem Film 24 in bezug auf seine Transportlocher 
gleichformig positioniert sind. 

Das Haupttransportrad 23 ist an der mmbelichtimgseinrichtung 
angeordnet, welche in der Fig. 3 dargestellt ist, so daB die 
Transportlocher des Mutterfilms 10 und des Blankfilms 24 mit 
den Zahnen des Transportrades 28 wahrend der Belichtung im 
Eingriff sind. Licht von einer Lampe 41, welche in derselben 
Ebene wie das Transportrad 28 angeordnet ist, und zwar rechts 
davon, wie es aus der Zeichnung ersichtlich ist, wird durch 
eine Offnung im Transportrad 28 und ein Belichtungsf enster 42, 
welches am Transportrad 28 angeordnet ist, auf die Oberflache 
des Mutterfilms 10 projiziert. Das Transportrad 28 ist so auf- 
gebaut, daS es den Lichtdurchgang durch das Belichtungsf enster 
42 nicht blockiert. Vorzugs.weise ist die Rolle 40 aus elasti- 
schem schwarzem Kautschuk hefgestellt. Zusatzlich- dazu, daB 
sie die Transportlocher im Eingriff mit den Zahnen des Antriehs- 
rades 28 halt, dient die Rolle 40 als Abschirmung fur den Blank- 
film 24, urn zu verhindern, daB Licht in die Umgebung gelangt. 
Die Rolle 40 und das Transportrad 28 sind in der Fig. 3 zur 
Vereinfachung der Belichtungseinrichtung nicht dargestellt. 
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Die Federvorspannung der Rolle 40 ist nicht so groS, da& 
sie verhindern konnte, daS der Mutterfilm 10 und der Blank- 
film 24 zu den Puhrungsrollen 26 bzv/. 29 hingezogen v/erden 
konnten. Andernfalls vnirde die Ausrichtfunktion der Span- 
nungseinrichtung behindert. 

Der Mutterfilm 10 und der Film 24 gehen miteinander in 
Beriihrung von dem Haupttransportrad 28 zu einem Hilfs- 
transportrad 45* Es v;ird eine Schleife in dem Filmv/eg 
ausgebildet, urn eine Elastisitat zu ermoglichen, so daS 
der Mutterfilm 10 und der Film 24 nicht unter Spannung 
stehen. Eine schv/enkbar angebrachte Fuhrungsrolle 44 ist 
durch Federvor spannung im Uhrzeigersinn vorgespannt, wie 
es aus der Zeiclinung ersichtlich ist, urn die Transport - 
locher des Mutt erf ilms 10 und des Films 24 mit den Zah- 
nen des Hilfs trans oortrades 43 im Eingriff zu halten. Von 
dem Transpqrtrad 43 geht der Mutterfilm 10 uber eine sta- 
tionare, mit einem Flansch versehene Fiihrungsrolle 45 zu 
einer Auf wickelspule 46, die auf einer Nabe 47 angebracht 
ist. Von dem Transportrad 43 geht der Film 24 auBer Be- 
riihrung mit dem Mutterfilm 10 und konnte auf eine nicht 
dargestellte Aufv/ickelspule gefiihrt v/erden. 

Die oben beschriebene Vorrichtung ist ein herkommlicher, 
kontinuierlicher, in einer Richtung arbeitender Kontakt- 
f ilrnkopierer , v/enn die Nabe 12 mit einer Reibungszugbremse 
ausgestattet ist, die Nabe 47 mit einem Antriebsmotor aus- 
gestattet ist und die Transportrader 14, 28 und 43 mit ei- 
nem in einer Richtung arbeitenden Motor ausgeriistet sind, 
urn den Mutterfilm und den Blankf ilm in nur einer Richtung 
des Filmtransports an dem Belichtungsf enster vorbeizufiih- 
ren. Diese Vorrichtung entspricht dem KontaklkopiererModell C 
der Firma Bell & Howell. Gema3 der Erfindung wird es errnog- 
iicht, diese Vorrichtung in einen in zv;ei Richtungen arbei- 
tendenKqpierer umzuv/andeln, indem die Reibungszugbremse der 
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Nabe 12 durch einen Antriebsmotor bzw. Drehmomentenerzeuger ■ 
oder ^achsteuermotor ersetzt wird, wahrend der in einer Rich- 
tung arbeitende Pilmantriebsmotor durch einen in zwei Richtun- 
gen arbeitenden Motor ersetzt v;ird. Somit wird ein Spulenantriebs- - 
motor 50 mit der Nabe 12 gekuppelt, ein Spulenantriebsmotor- 51 
- wird mit einer Nabe 47 gekuppelt und ein in zwei Richtungen ar- 
beitender Pilmtransportmotor 52 wird mit den Transportradern 14, 
28 und 43 iiber ein geeignetes Getriebe gekuppelt, so daB die 
Tangentialgeschwindigkeit dieser Transportrader identisch ist. 
Die Motoren 50 und 51 sind vorzugsweise solcbe Antriebsmotoren, 
die ein konstantes Drehmoment auf ihre jeweiligen Naben ausuben. 
Es ist nicht erf order lich, den anderen Rand jedes Zahns des 
Transportrades 28 zu polieren, da er nicht zum Ausrichten oder 
Indizieren dient. 

Urn den Pilmtransport in der Vorwartsrichtung zu beginnen, d.h. 
von der Spule 11 zur Spule 46, wird eine Leitung P auf dem Mo- 
tor 52 mit Energie versorgt. Wie es aus der Pig. 4A ersichtlich 
ist, Ziehen wahrend des Pilmtransports in der Vorwartsrichtung 
die Spannungsarme der Piihrungsrollen 26 und 29 die vorderen 
Rander der Transport locher des Mutterfilms 10 und des Blank- 
films 24, welche mit den Zahnen des Haupttranspor trades 23 ira 
Eingriff stehen, gegen solche Zahne, so daS dadurch eine Indi- 
zierung bzw. Ausrichtung erfolgt, d.h. eine Positionierung des 
Mutterfilms 10 und des Blankfilms 24 in bezug aufeinander und in 
bezug auf die Zahne des Transportrades 28. Wenn sich das Transport- 
rad 28 gegen den Uhrzeigersinn dreht, wie es aus der Zeichnung er- 
sichtlich ist, wahrend des Vorwartsfilmtransports, Ziehen die 
Zahne des Transportrades 28, welche mit den vorderen Randern 
der jeweiligen Transport locher im Eingriff stehen, den Mutter- 
film 10 und den Blankfilm 24 derart an dem Transportf enster 42 
vorbei, daB die Trans port locher der beiden Pilme miteinarider 
fluchten. Der Motor 50 iibt einen Zug auf die Nabe 12 aus, so 
daB der Pilm zwischen der Spule 11 und dem Transportrad 14 un- 
ter Spannung bleibt, und der Motor 51 dreht die Nabe 47 mit ei- 

* 
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ner ausreichenden Geschwindigkeit, um den Film auf zuwickeln, 
welcher durch das Transportrad 4? zugefiihrt wird. 

Um den Filratransport in der RUckwartsrichtung zu beginnen, 
d.h. von der Spule 45 auf die Spule 11, wird eine Leitung R 
auf dem Motor 52 mit Energie versorgt. GemaS Jig. 4B Ziehen 
wahrend des Filmtransports in der Riickwartsrichtung die 

■ 

Spannungsarme der Fiihrungsrollen 26 und 29 die riickwartigen 
Rander der Transportlocher des Mutt erf ilms 10 und des Blank- 
films 24, welche mit den Zahnen des Haupttransportrades 28 
im Eingriff stehen, gegen solche Zahne, so daB dadurch der 
Mutterfilm 10 und der Blankfilm 24 derart in bezug auf ein- 
ander positioniert werden und in "bezug auf die Zahne auf dem 
Transportrad 23 positioniert werden. Wenn sich das Transport- 
ed 28 im Uhrzeigersinn dreht, wie es aus der Zeichnung er- 
sichtlich ist, und zwar wahrend des Ruckwartsf ilmtransports , 
zieht die Spannungseinrichtung den Mutterfilm 10 und den 
Blankfilm 24 an dem Belichtungsfenster 22 in der Weise vor- 
bei, da3 die Transportlocher der beiden Filme miteinander 
fluchten. Mit anderen Worten, die Spannungsarme Ziehen die 
vorderen Rander der Transportlocher des Mutterfilms 10 und 
des Blankf ilms 24 in Eingriff mit den Zahnen des Transport- 
rades 14 gegen solche Zahne. Wenn das Transportrad 14 im Uhr- 
zeigersinn rotiert, wie es aus der Zeichnung ersichtlich ist, 
und zwar wahrend des Ruckwartsf ilmtransports, Ziehen die Zah- 
ne des Transportrades 14, welche mit den vorderen Randern der 
entsprechenden Transportlocher im Eingriff stehen, den Mutter- 
film 10 und den Blankfilm 24 an dem Belichtungsfenster 42 vor- 
bei. Der Motor 51 iibt einen Zug auf die Nabe 4? aus, so dafi 
der Film zwischen der Spule 46 und dem Transportrad 43 unter 
Spannung bleibt, und der Motor 50 dreht die Nabe 12. mit einer 
ausreichenden Geschwindigkeit, um den Film aufzunehmen, wel- 
cher durch das Transportrad 14 zugefiihrt wird. 
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Zusanmenf assend laSt sich feststellen, daB wahrend des Film- 
transports in beiden Richtungen die Spannungsarme und die 
Zahne auf dem Transportrad 28 dazu dienen, die Position des 
Mutt erf ilras und des Blankfilms zu steuern, wahrend sie an dem 
Belichtungsfenster vorbeigefiihrt werden. Wahrend des Vorwarts- 
f ilmtransports zieht das Transportrad 28 die Filme an dem Be- 
lichtimgsf enster vorbei> und wahrend des Ruckwartsf ilmtransports 
zieht die Spannungseinrichtung die Filme an dera Belichtungs- 
fenster vorbei. 



- Patentanspruche 
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1/ Verfahren ziun Transportieren eines Films mit Transportlochern 
entlang einer Filmbahn, welche an einer Bearbeitungsstation 
vorbeifiihrt, v;obei ein Transportrad mit Zahnen mit den Trans- 
portlochern im Eingriff steht, dadurch gekennzeich 
net, da3 der Film dem Filmweg entlanggef iihrt wird, welcher 
sich von der ein en Richtung des Trans portrades erstreckt, daB 
der Film dem Filmweg entlanggef iihrt wird, welcher sich von der 
anderen Richtung des Transportrades erstreckt, daB entlang dem 
Filmweg eine Spannung auf den Film ausgeubt wird, welcher 
sich von nur einer Richtung des Transportrades erstreckt, 
urn einen Rand der Transportlocher, welche mit den Zahnen 
im Eingriff stehen, derart gegen die Zahne zu Ziehen, daB 
der Film in bezug auf das Transportrad positioniert wird, 
und daB in- selektiver Weise das Transportrad in der Rich- 
tung gedreht wird, welche entgegengesetzt zu der Spannung 
verlauft, welche auf den Film ausgeubt wird, so daB das 
Transportrad den Film an der Bearbeitungsstation vorbei- 
zieht, und in derselben Richtung, in welcher die Spannung 
von der Spannungseinrichtung auf den Film ausgeubt wird, 
so daB die Spannung den Film an der Bearbeitungsstation 
vorbeifiihrt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, wobei der Film ein Blankfilm ist, 
d.h., ein nichtbelichteter Film, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daB ein Mutterf ilm mit Transport lochern 
dem Filmweg entlanggezogen wird, welcher sich von einer 
Richtung des Transportrades erstreckt, urn die Transport- 
locher des Mutterfilms mit den Zahnen des Transportrades 
zum Eingriff zu bringen, wobei der Mutterf ilm Bilder von 
photographischen Aufnahmen aufweist, die zu kopieren sind, 
daB der Mutterf ilm entlang einem Filmweg gefiihrt wird, wel- 
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cher sich von der anderen Richtung des Transportrades er- 
streckt, um die Transportlocher des Mutt erf ilms rait den 
Zahnen des Transportrades zum Eingriff zu bringen, daS 
ein Zug auf den Mutt erf ilm entlang dem Filraweg ausgeilbt 
wird, welcher sich von nur der einen Richtung des Transport- 
rades erstreckt, urn einen Rand der Transportlocher- des Mut- 
t erf ilms t welche mit den Zahnen im Eingriff stehen, gegen 
solche Zahne zu Ziehen, so daB die Transportlocher des Mut- 
terfilms und des Blankfilms aufeinander ausgerichtet werden, 
und daB Licht durch den Mutterfilm auf den Blankfilm pro^ji- 
ziert wird, urn den Blankfilm mit den Bildern des Mutt erf ilms 
an der Bearbeitungsstation zu belichten. 

Filmbearbeitungsvorrichtung rait einer Bearbeitungsstation, 
an welcher ein mit Transportlochern versehener Film vorbei- 
gefiihrt wird, weiterhin mit einem Transportrad mit Zahnen, 
welche mit den Transportlochern im Film zum Eingriff kom- 
men, weiterhin mit einer Einrichtung zum Antreiben des 
Transportrades in der einen Drehrichtung, um den Film an 
der Bearbeitungsstation vorbeizufiihren, weiterhin mit ei- 
ner Spannungs einrichtung, iiber welche der Film gefiihrt - 
wird, bevor er wahrend des Transports das Transportrad 
erreicht, um den Film in der Richtung entgegengesetzt zu 
der Transportrichtung zu ziehen, so daB der Film in bezug 
auf die Bearbeitungsstation positioniert wird, wahrend das 
Transportrad den Film an der Bearbeitungsstation vorbei- 
zieht, dadurch. gekennzeich.net,. daB eine 
Einrichtung (52) vorgesehen ist, welche dazu dient, das 
Transportrad (28) derart anzutreiben, daB der Film (10, 
24) in der Richtung entgegengesetzt zu der einen Richtung 
transportiert wird, so daB die Spannungs einrichtung den 
Film an der Bearbeitungsstation (42) vorbeizieht. . 
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In zwei Richtungen arbeitender Kontaktf ilmkopierer zur Be- 
lichtung einer Rolle von mit Transport lochern vers ehenem 
Blankfilm mit den photogr aphis Chen Bildern auf einer Rolle 
von mit Transportlochern versehenem Mutterfilm, dadurch 
gek.enn'z e i c h n e t , daB ein Belichtungsf enster 
(42) vorgesehen ist, an welchem der Blankfilm (24) den Bil- 
dern der photographischen Aufnahmen auf dem Mutt erf ilm (1o) 
ausgesetzt ist, daB weiterhin ein Transportrad (28) an dem 
. Belichtungsf enster (42) angeordnet ist, daB das Transport- 
rad (28) Zahne hat, welche mit den Transportlochern in dem 
Blankfilm '(24) und in dem Mutt erf ilm (10) im Eingriff stehen, 
dafi weiterhin eine Einrichtung (52) vorhanden ist, urn in 
selelctiver Weise das Transportrad (28) in einer Vorv/arts- 
richtung des Pi Imtrans ports Oder in einer Rilckwartsrichtung 
des Eilmtransports anzutreiben, daB weiterhin eine erste 
Einrichtung vorhanden ist, urn den Blankfilm (24) und den 
Mutterfilm (10) dem Transportrad (28) von einer Richtung 
zuzufuhren, daB weiterhin eine zweite Einrichtung vorhanden 
ist, urn den Blankfilm (24) und den Mutterfilm (10) dem 
Transportrad (28) von der anderen Richtung zuzufuhren, 
daB die erste und die zweite Eilmfuhrungs einrichtung den 
Blankfilm (24) und den Mutterfilm (10) mit dem Belichtungs- 
fenster (42) in Beriihrung bringen und daB eine Einrichtung 
vorgesehen ist, welche dazu dient, den Blankfilm (24) und 
den Mutterfilm (10) nur auf einer Seite des Transportrades 
(28) vorzuspannen, urn einen Rand der Transport locher, v/el- 
che mit den Zahnen auf dem Transportrad (28) im Eingriff 
stehen, gegen diese Zahne zu ziehen, so daB derselbe Rand 
der Transportlocher, welche mit den Zahnen im. Eingriff 
stehen, gegen die Zahne auf dem Transportrad (28) gezogen 
wird, und zwar in beiden Richtungen des Eilmtransports, 
so daB das Transportrad (28) den Blankfilm (24) und den 
Mutterfilm (10) an dem Belichtungsf enster (42) in einer 
Richtung des Eilmtransports vorbeizieht und die Spannungs- 
einrichtung den Blankfilm (24) und den Mutterfilm (10) an 
dem Belichtungsf enster (42) in der anderen Richtung des 

Eilmtransports vorbeizieht. 
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5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
n e t , daB die Spannungs einrichtung einen ersten schwenk- 
baren f ederbelasteten Filmspannungsarm (wie 35) aufweist, 
der eine Fiihrungsrolle (29) bat, tiber welche der Blankfilm 
(24) hinweggefiihrt wird, und einen zweiten schwenkbaren f eder- 
belasteten Filmspannungsarm (35) aufweist, der eine Fuhrungs- 
rolle (26) hat, iiber welche der Mutterfilm (10) hinweggeht. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5> dadurch gekennzeich- 
n e t , daB die Spannungs einrichtung weiterhin ein zusatz- 
liches Transportrad (14) aufweist, welches Zahne hat, die 
mit den Transportlochern im Blankfilm (24) und im Mutter- 
film (10) im Eingriff stehen, wobei die Anordnung derart 
getroffen ist, daB die Spannungs arme (wie 35) zwischen dem 
Transportrad (23) an dem Belichtungsf enster (42) und dem 
zusatzlichen Transportrad (14) in dem Weg des Blankfilms 
(24) undoes Mutterfilms (10) angeordnet sirid, und daB die 
Antriebs einrichtung (52) das zusatzliche Transportrad (14) 
synchron und in derselben selektiven Richtung des Film- 
transports wie das Transportrad (28) an dem Belichtungs- 

f enster (42) antreibt. 

« 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5> dadurch gekennzeich- 
net, daB die erste Filmfiihrungs einrichtung wenigstens 
eine Filraspeicherspule (11) und die Spannungs einrichtung 
weiterhin ein zusatzliches Transportrad (14) aufweist, wel- 
ches Zahne hat, die mit den Transportlochern auf dem Blank- 
film (24) und dem Mutterfilm (10) im Eingriff stehen, wobei . 
die Anordnung derart getroffen ist, daB die Spannungs arme 

♦ 

(wie 35) zwischen dem Transportrad (28) am Belichtungsf enster 
(42) und dem zusatzlichen Transportrad (14) im Weg des Blank- 
films (24) und des Mutterfilms (10) angeordnet sind, und daB 
die Antriebs einrichtung (52) das zusatzliche Transportrad (14) 
" synchron und in derselben selektiven Richtung des Pilmtransports 
wie das Transportrad (28) an dem Belichtungsf enster (42) an- 
treibt. 
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8. Vorrichtung nacii Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
n e t , daB die erste Filmfuhrung3einrichtung wenigstens eine 
Filmspeicherspule (11 ) aufweist, daB die Spannungseinrichtung 
weiterhin ein zusatzliches Transportrad (14) aufweist, welches 
Zahne hat, die iait den Transportlochern auf dem Blankfilm (24) 
und dem Mutt erf ilm (10) im Eingriff stehen, wobei die Anord- 
nung derart getroffen ist, daB die Spannungsarme (wie 55) 
zwischen dem Transportrad (28) am Belichtungsfenster (42) 
und dem zusatzlichen Transportrad (14) im Weg des Blankfilms 
(24) und des Mutt erf ilms (10) angeordnet sind, und daB die 
zweite Filmfuhrungseinrichtung wenigstens eine Filmspeicher- 
spule (46) und ein zusatzliches Transportrad (43) aufweist, 
welches in dem Weg des Blankfilms (24) und des Mutterf ilms 
(10) zv/ischen der Spule (46) und dem Transportrad (23) am 
Belichtungsfenster (42) angeordnet ist, wobei die Antriebs- 
einrichtung (52) die zusatzlichen Transportrader (14, 4?) 
synchron und in derselben selektiven Richtung des Film- 
transports wie das Transportrad (23) am Belichtungsfenster 
(42) antreibt. 

9- Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
n e t , daB die Spannungseinrichtung weiterhin ein zusatz- 
liches Transportrad (14) aufweist, welches Zahne hat, die 
mit den Transportlochern in dem Blankfilm (24) und dem Mut- 
terfilm (10) im Eingriff stehen, wobei die Anordnung derart 
getroffen ist, daB die Spannungseinrichtung (wie 35) zwischen 
dem Transportrad (28) am Belichtungsf enster (42) und dem zu- 
satzlichen Transportrad (14) im Weg des Blankfilms (24) und 
des Mutterfilms (10) angeordnet ist, und daB die Antriebs- 
einrichtung (52) die zusatzlichen Transportrader (14, 43) 
synchron und in derselben selektiven Richtung des Filmtrans- 
ports wie das Transportrad (28) am Belichtungsfenster (42) 
antreibt. 
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10. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurcla gekennzeich- 
n e t , dafl die erste Filmfuhrungseinrichtung wenigstens 
eine Filmspeicherspule (11 ) und die Spannungseinrichtung 
weiterhin ein zusatzliches Transportrad (14)' aufweist, wel- 

. ches Zahne hat, die mit den Transport lochern auf dera Blank- 
film (24) und dem Mutterfilra (10) ira Eingriff.. stehen, wobei 
die Anordnung derart getroffen ist, daB die Spannungsein- . 
richtung (wie 35) zwischen dem Transportrad (28) am Belich- 
tungsfen3ter (42) und dera zus at z lichen vTransportr ad (14) im 
Weg des Blankfilms (24) und des Mutterfilms (10) angeordnet 
ist, und daB die Antriebseinrichtung (52) die zusatzlichen 
Transportrader (14, 43) synchron und in derselbenselektiven 
Richtung des Filmtransports wie das Transportrad (28) am 
Belichtungsf enster (42) antreibt. 

■ 

11. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
n e t , daB die erste Filmfuhrungseinrichtung wenigstens eine 
Filmspeicherspule (11 ) aufweist, daB die Spannungseinrichtung 
weiterhin ein zusatzliches Transportrad (14) aufweist, v;elches 
Zahne hat, die init den Transport lochern auf dem Blankfilra (24) 
und dera Mutterfilm (10) im Eingriff stehen, wobei. die Anord- 
nung derart getroffen ist, daB die Spannungsarme (wie 35) 
zwischen dem Transportrad (28) am Belichtungsf enster (42) 

und dem zusatzlichen Transportrad (14) im Weg des Blankfilms 
(24) und des Mutterfilms (10) angeordnet sind, und daB die 
zweite Filmfuhrungseinrichtung wenigstens eine Filmspeicher- 
spule (46) und ein zusatzliches Transportrad (43) aufweist, 
welches in dem Weg des Blankfilms (24) und des Mutterfilms 
(10) zwischen der S£ule (46) und dem Transportrad (28) am 
Belichtungsfenster (42) angeordnet ist, wobei die Antriebsr 
eiiirichtung (52) die zusatzlichen Transportrader (14, 43) 
synchron und in derselben selektiven Richtung des Film- 
transports wie das Transportrad (28) am Belichtungsfenster 
(42) antreibt. 
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